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* HEGESZTES NAGY
TELJESITMENNYEL ES SZELES
ALKALMAZAS| SPEKTRUMMAL

CSAKNEM 170 OPTIMALIZALT
JELLEGGORBE MUTATJA A TRANSSTEEL
SOROZAT OLYAN JELLEMZOIT,
AMELYEK KERESETTEK A NEHEZ
ACELSZERKEZETEK GYARTASABAN.

Ekdzben maga a hegesztérendszer képes az atvaltozasra: A TransSteel éppen az
impulzusos valtozatban intézi el az aluminium és nemesacél alkalmazasokat jatszi
kénnyedséggel. A feldogozhat6 alapanyagok sokféleségébdl a kis- és kézépuzemek
profitdlhatnak igazan, mert széles alkalmazasi tertilet fedhet6 le minddssze egy
késziilékkel. A mogotte lévé filozofia pedig: Az attekinthet6ség megérzése! Ezért

a TransSteel funkciéspektruma minden tertileten tudatosan a lényegre koncentral.
Ebbdl adodik a mottd: Annyit, amennyit csak lehet, a lehet6 legnagyobb
attekinthetdség és a legegyszeriibb kezelés mellett.

Milyen hegesztési
kihivasok varnak Onre?
- Let's get connected.




AZ UGYFELELONY
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Négy perc folyamatos hegesztés maximalis kimeneti tel-
jesitmény mellett. Ez egy perccel nagyobb produktivitast

BEKAPCSOLASI Bl jelent ennek a teljesitménytartomanynak a piaci atlaganal.
IDOTARTAM

/ Acél, CrNi, AlMg, AlSi, fémpor toltetd, rutilos és bazikus

1 6 8 portoltett, 6nvéds huzalok

JELLEGGORBE* /

0,8 — 1,6 mm huzaldtmérd
/ Nyolc kiilonb6z6 gazkeverék

H ARO M / Az intuitiv kezelési mdéd azonnali tizembe helyezést tesz

lehet6vé a hegeszt6k szamara — el6zetes késziilékismeret

LE P E S B E N nélkil. Minden fontos paraméter lathaté és beallithat6 a
késziilék el6lapjan. A hegesztési készenléthez csupdn a gazt,

HEG ESZTESRE KESZ a huzalatmér6t és az anyagvastagsagot kell kivalasztani.

7 O O/O-KAL KEVESEBB

/ A Pulse funkcidval a nehezen ellenérizhet6 és frocskolés-
sel jar6 atmeneti ivek kezelhetdk, és a kisebb frocskolés

UTOM UNKA. 30%-KAL /\ A akar 70%-kal is csokkenti az utémunkat. A standard ivvel
!

GYORSABB HEGESZTES

/ * Maximalis jelleggorbeszam (TransSteel 5000 C Pulse), a kiviteltél fiiggen valtozik.

FENNTARTHATO

A TransSteel késziilék csalad
minden késziiléke legalabb 85%-o0s

Az inverter technolégia valtozatlan hatékonysaggal rendelkezik. Ez azt
kimeneti teljesitmény mellett kisebb jelenti, hogy a halézatbol felvett
teljesitményfelvételrdl gondoskodik és teljesitmény legnagyobb része

ezaltal csokkenti az aramkoltségeket. veszteség nélkiil ivenergiava alakul.

6sszehasonlitva megadllapithatd, hogy az impulzus ivvel
mindenek el6tt aluminium és CrNi 6tvozet alkalmazasa-

ndl akar 30%-kal nagyobb hegesztési sebesség is elérhetd.

Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.

Az 6sszetételnek koszonhetden a Fronius
hiitékozege kiléndsen hozzajarul a
fenntarthatdsaghoz és fokozza a rendszer
élettartamat. A hiit6kozeg nem gyulékony,
nem ingerld hatasu és nem jeloléskoteles.
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TRANSSTEEL

A TransSteel TransSteel TransSteel TransSteel
FUNKCIOK 3500 4000 PULSE 5000 5000 PULSE
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ATVALTOZASRA
KEPES: SZELES
HASZNALATI

SPEKTRUMRA!

EASY JOBOK

A mindig visszatérd

hegesztési feladatok gyors
és egyszeru elintézéséhez
0Ot specialis paraméterezést
lehet letarolni — az
ugynevezett Easyjob-okat.
IGY CSUPAN EGY
GOMBNYOMASSAL LE-
HIVHATOK A KiVANT
HEGESZTESI PARAMETEREK

“._ KEZELOPANEL LETILTASA

A TransSteel kezel§panelje billenty(i-kombinaciéval letilthaté. IGY A
HEGESZTESI PARAMETEREK VELETLEN ELALLITASA KI VAN ZARVA. Ezenkiviil
a TransSteel sorozat minden kezel6paneléhez (a TransSteel 2200C és

2700C kivételével) opciondlis kulcsos kapcsolé is kaphato.



A
MIG/MAG

HEGESZTO-
FUNKCIOK

IMPULZUS-

PULSE HEGESZTES
ELLENORZOTTEN ES GYORSAN

Az 4j TransSteel 4000 Pulse és TransSteel
5000 Pulse késziilékkel az impulzus iv is
bevonult a TransSteel késziilék csaladba.

A kontrollélt hegesztés az atmeneti
ivtartomanyban, valamint a lehetd legjobb
hegeszthet6ség aluminium-hegesztésnél

hozzatartozik az alapfelszereltséghez.

KULONLEGES 4 UTEMU
UZEMMOD

A STABILABB iV ERDEKEBEN

A Kiilonleges 4 titem( tizemmdd” kiilondsen a magasabb
teljesitménytartomanyban torténd hegesztésre alkalmas.
Inditast kovetSen - a kiilonleges, 4 titemi tizemmodban - a
hegesztés alacsonyabb teljesitménnyel torténik.

[gy egyszer(ibben stabilizalhat6 az iv.

SYNCHROPULSE

VARRATPIKKELYEZES ALUMINIUM OTVOZETEKHEZ

A ,SynchroPulse” opcié az olyan, aluminium 6tvozetekkel
végzett hegesztett kotésekhez ajanlott, amelyeknél a pikkelyezett
varratmegjelenés a kivanatos. Ez az effektus két munkapont

kozott valtogatott hegesztési teljesitménnyel érhet6 el.



HEGESZTO
UZEMMODBAN

Az

d

PONT- &s , paraméterrel
SZAKASZOS HEGESZTES a hegesztés

CSEKELY MERTEKU ANYAG VETEMEDES eredménye tovabb
optimalizalhato.

A pontoz6 tizemmod segitségével egyenletes hegesztett

pontok készitheték. A szakaszok kozotti sziinetidé

szabadon vélaszthat6 és ezért idedlisan hasznalhato a

munkadarabok 6sszeflizéséhez. A szakaszos hegesztés

nem csak a pikkelyes varratmegjelenésrél gondoskodik.

A kisebb hébevitel vékony lemezeknél az anyagvetemedés

lehet8ségét is lecsokkenti.

ST E E |_ AZ [VKARAKTERISZTIKA MODOSITASAHOZ

TRANSFER | © révidebb iv, a hegesztéfesziiltség csokkentése
TECHNOLOGY O semleges iv

@ hosszabb iv, a hegesztéfesziiltség novelése
I STEEL az univerzdlis jelleggorbe az egyszerti és gyors

hegesztési alkalmazasokhoz.
A ROVIDZAR-DINAMIKA BEFOLYASOLASAHOZ A

[/ STEEL ROOT a kiiloén a gy(’jkhegesztéshez kife]'lesztett CSEPPATMENET PILLANATABAN
jelleggorbe. A kilonésen jo6 résathidalas, ill. a széles

© kemény és stabil iv

rések jo feltoltése jellemzi.
O semleges iv
| STEEL DYNAMIC a kiilondsen kemény és koncentrélt (P lagyabb és kisebb frocskolési iv
ivet biztosité jelleggorbe. Az eredmény a nagy
hegesztési sebesség és a mély beolvadas.
AZ IMPULZUS-ENERGIA KORRIGALASAHOZ
IMPULZUSOS [VNEL

© kisebb csepplevalaszté erd

(O semleges csepplevalaszto er6
................................................... . (P megnévelt csepplevalaszto erd

I A PCS jelleggorbék lehet6vé teszik az impulzusos és
a szort iv kombinaciéjat, és elkertilik az atmeneti
iv negativ hatasait - ennek eredményeként a mély

beolvadas minimalis frocskoléssel jar.




) |
MENTALAS“

tési adatok dokumentalasa kilondsen az
kezetes épitésben alapvetd fontossagu. Acél
zerkezeteknek, sorozatgyartasu termékeknek va
eny alkatrészeknek az utolsé hegesztési paramét
onek kell lennitik. Az Easy Documentation op
el lehet6vé teszi a hegesztési adatok egysz
0 feljegyzését.

Nl
l

MEGHAJTO

EXPORT FUNKCIO

A késziilék hatoldalara USB-meghajt6 csatlakoztat-
haté (az Easy Documentation opcié megléte esetén a
szallitdsi terjedelem tartalmazza). A csatlakoztatott
USB-meghajtéval hegesztési adatokat tartalmazd csv-
tajlt lehet exportalni.

'l:\
DOCUMENTATION \_ﬂ
PARAMETER-FELJEGYZES

Az Easy Documentation opciéval a kévetkez6
paramétereket lehet feljegyezni:

Aramforras-azonosité

Firmware-szam

Sorozatszam

Eljaras (Manual, Standard, Pulse, AVI, MMA)

Aram / fesziiltség / huzalelétolas a f eljarasi fazisban
Pillanatnyi értékekbdl szamitott teljesitmény, ,1P”
(Instantaneous

Power) - energia / id6 (a f6 eljarasi fazisban)
Pillanatnyi értékekbél szamitott energia, ,IE”
(Instantaneous energy) az egész hegesztés alatt
Motoraram (a f6 eljarasi fazisban)

Id6bélyeg, hh:mm:ss az aram indulasi idépontjaban
Méré

Hegesztés idétartama

Hibaszam a hegesztés megszakadasa esetén
Huzalel6tolasi sebesség, metrikus vagy birodalmi
Jelleggorbe szama

Uzemmod (2T, S2T, 4T, S4T, ponthegesztés, szakaszos,
SynchroPulse)

Hegesztévarratonkénti szigno

Minta a .csv-fajlhoz

Easy Job szama




HEGESZTOPISZTOLYOK

KIEGESZITO
FUNKCIOKKAL

EGYEDILEG BEALLITHATOK

MULTILOCK

A SZABADALMAZTATOTT CSATLAKOZO

A Multilock paraméterezett csatlakozéval lehetGség
vanaMIG/MAG hegeszt6pisztolyoknak*amindenkori
kovetelményekkel torténé egyedi 6sszehangoldsara.
A hegesztépisztoly testek sokrétdi kindlata - a hosszt
és a szoget tekintve - még a nehezen hozzaférhet6
alkatrészek kényelmes hegesztését is lehet&vé teszi.
Kétséges esetben a flexibilis hegeszt6pisztoly test a

legjobb alternativa.

/* Standard és Up/Down hegesztGpisztoly.

h———

15°
. " 7S _MultiLock:
300 = TOBB MINT

30 VALTOZAT

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

A Fronius System Connector (FSC) univerza-
lis csatlakozé kozponti csatlakozoként szolgal
mindenféle kozeg szamara. Igy sok, kiilonbo-

26 hegesztépisztoly csatlakoztathaté.




TU CAR 4
MOZGATOKOCSI
BASIC, STANDARD & PRO

A TransSteel sorozat

4 V 4
E S TA RTO Z E KO K minden kiilon el6tolds
késziilékéhez hasznalhato.
) [,
L'
= 4

& E

HAROM

VALTOZATBAN
KAPHATO




HUTOEGYSEG Fx 5000

A hiit6egység standard kivitelben
FCL10 hiitékozeggel és hiit6kézegszlirovel

(opciondlisan Flow Thermo érzékel6vel) van ellatva.

N VIZOR AIR/3X

TOOL BOX
PRAKTIKUS
SZERSZAMOSLADA

A TransSteel

sorozat minden

A megbizhat6 ventilatoros
szlirGegység akar 99,8 %-
ig is kisz(ri az egészségre
kdros részecskéket a
hegeszt6 kornyezeti

készulékéhez leveg6jébal.

hasznélhatd.

TAVSZABALY0ZO

TR 1200, TR 1300, TR 1600, TR 3000

VR 5000 REMOTE \

Tokéletes, a rendszerrel 6sszehangolt

4 gorg6s huzalel6tolé opcionalis

kezelGegységgel impulzusos vagy
standard alkalmazasokhoz.




MUSZAKI ADATOK

TransSteel 4000 TransSteel 5000/ TransSteel 5000/5000
TransSteel 3500 TransSteel 3500 MV TransSteel 4000 Pulse MV
Impulzus 5000 Pulse Pulse MV
Halézati fesziiltség 3x380V-460V 3x200V 400V 3x380V-460V 3x200V 230V 400V 460V 3x380V 3x200V 230V 400V 460V
Halozati biztositd (lomha) 35A 35A 35A 35A 35A 63 A 35A
Halézati tirés -10/+15 -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15% -10/+15%

Max. latszolagos

teljesitmény 15,67 kVA 13,18 kVA 12,96 kVA 20,42 kVA 16,22 kVA 15,96 kVA 28,36 kVA 23,08 kVA 22,49 kVA
HEGESZTOARAM-
TARTOMANY
MIG/MAG 10 - 350 A 10 - 350 A 10 - 400 A 10 - 400 A 10 - 500 A 10 - 500 A
HEGESZTOARAM
MIG/MAG
10 perc/40 °C
(104 °F) 40% Bl 350 A 350 A 400 A 400 A 500 A 500 A
10 perc/40 °C . .
(104 °F) 100% BI 250 A 250 A 340 A 340 A 360 A 360 A
Uresjarati fesziiltség 60V 50V 65V 57V 65V 57V
. KIMENETI
FESZULTSEGTARTOMANY
MIG/MAG 145-315V 14,5-31,5V 14,5-34V 14,5-34V 143-39V 143-39V
IP-védettség 1P 23 1P 23 1P 23 IP 23 1P 23 1P 23
Y @ s 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm 747 x 300 x 497 mm
294 x11.8x19.6in 29.4x11.8x19.6 in 29.4x11.8x19.6 in 294 x11.8x19.6in 294 x11.8x19.6 in 29.4x11.8x19.6 in
Saly 29 kg (63.5 1b) 37,3 kg (82 1b) 32,5 kg (71.65 1b) 37,3 kg (82 1b) 32,5 kg (71.65 Ib) 43,6 kg (96.1 1b)

tikrozik. A véltoztatas jogat fenntartjuk.

REGISZTRALIA'
HEGESZTOGEPET

TOVABBI
INFORMACIOK

a TransSteel-rél itt talalhatok
https://www.fronius.com/transsteel

YEARS

FULL WARRANTY

https://www.fronius.com/pw/product-registration

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
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em véllalunk. Copyright © 2011 Fronius™. Minden jog fenntartva.

HAROM UZLETAG, EGY SZENVEDELY: A MERTEKADO TECHNOLOGIA.

Ami 1945-ben egy egyfds lizemként kezd6dott, mara a hegesztéstechnika, a fotovoltaikus berendezések, valamint az akkumulatortolté rendszerek teriiletén
mértékadova valt. Jelenleg vilagszerte kereken 4760 munkatarsunk tevékenykedik, és 1253 termékfejlesztési szabadalom teszi egyértelmiivé az innovativ szellemet a
vallalatnal. A fenntarthato fejlodés szamunkra azt jelenti, hogy a kdrnyezet szempontjabol fontos és a szocialis szempontokat a gazdasagi tényezdkkel egyenjoguan
valositjuk meg. Ennek soran soha nem valtozott a szandékunk: vezetd szerepet akarunk betdlteni az innovacio teriiletén.

Az 6sszes Fronius termékr6l, valamint vilagszerte miikod6 értékesité partnereinkrél és képvisel6inkrél bévebb tajékoztatast talal a kovetkez6 honlapon: www.fronius.com v10 Dec 2019 HU

A szoveg és a képek a nyomtatas i
A nyomdai hibakért felelgssé,

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
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www.fronius.com



